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1. WSTEP

1.1. Przeomior STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt wykonczeniowych realizowanych
w ramach projektu pn.:,,PRZEBUDOWA PRZEPOMPOWNI SCIEKOW P-3 WRAZ Z WYMIANA URZADZEN TECHNOLOGICZNYCH”.

Obiekt jest zlokalizowany przy ul. Wojska Polskiego w Mragowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy zlecaniu, realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z:
- tynkowaniem,
—  malowaniem,
—  wykonAczeniem dachu, obrobkami blacharskimi
— montazem stolarki okiennej i drzwiowej,
—  montazem sufitéw podwieszanych i §cian g-k.

1.4.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i STWIORB Wymagania ogoine - ST-1-00.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST-1-00 ,Wymagania ogélne”

2. MATERIALY

21.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1-00 ,Wymagania ogélne”.

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

2.2.1. ROBOTY TYNKARSKIE
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub aprobatom technicznym.

Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek

Piasek powinien:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Cement
Cement uzywany do tynkéw musi spetnia¢ wymagania normy:
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

Wapno
Wapno uzyte do zapraw tynkarskich musi spetnia¢ wymagania normy:
PN-EN 459-1: 2003 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.



Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Do wykonania robot tynkarskich przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawowych materiatow:

—  piasek do zapraw,

- wapno,

—  cement portlandzki 32,5 bez dodatkow,

— woda.
Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej iloci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki.
Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem Zzuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu
i wapna.

2.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Materialy do malowania wnetrz obiektéw budowlanych
Do malowania powierzchni Scian wewnatrz obiektéw nalezy stosowac:
— farby akrylowe lub lateksowe zmywalne, przeznaczone do malowania $cian w tzw. “mokrych” pomieszczeniach, odpowiadajgce
wymaganiom normy aprobat technicznych
—  $rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Wymienione produkty powinny bazowaé¢ na zestawach malarskich jednego producenta.

Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:
— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
- $rodki do likwidacji zaciekdw | wykwitow,
—  kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnoSci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich
aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. UKLADANIE PLYTEK NA SCIANACH | PODLOGACH

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek z plytek ceramicznych powinny odpowiadaé wymaganiom norm. Materiaty powinny by¢
zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie, umozliwiajgce ich identyfikacje, okre$lajace, co najmniej: nazwe materiatu i producenta, symbol
barwy i wzoru, ilo$¢, date produkciji, a w przypadku klejéw — sposéb ich uzycia. Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub $wiadectwa
dopuszczajacego do stosowania w budownictwie. Do przyklejania ptytek ceramicznych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta
ptytek oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate potaczenie posadzki z podktadem
i nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podktad. Materiaty wykorzystywane do wykoriczenia elementéw na zewnatrz winny posiada¢ cechy
mrozoodporne.

2.2.4. WLASCIWOSCI PLYTEK CERAMICZNYCH:

Odporno$é na dziatanie temperatury i wilgoci: ptytki muszg by¢ odporne na gwattowne zmiany temperatury (szok termiczny), temperatury
ujemne (mrozoodporno$¢) i zmiane wymiardw pod wplywem wilgoci. W przeciwnym wypadku pod wplywem powyzszych czynnikéw w
tworzywie i szkliwie ptytki mogtyby powsta¢ naprezenia, ktdre mogtyby spowodowac spekanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie, odpadanie
plytek od podtoza, a nawet ich zniszczenie. Spekanie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a czasami ,ukryta” tzn. pojawiajaca sie po
pewnym czasie od utozenia. W drugim przypadku przyczyng moze by¢ wada ptytek pozbawionych ,odpornosci na spekania” albo btedy
podczas ukfadania np. niewfasciwa lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub Klej,

Wytrzymato$¢ na zginanie: parametr ten okre$la, przy jakim maksymalnym naprezeniu ptytka tamie sie. Jest on niezwykle istotny przy
ptytkach podtogowych, ktére w czasie uzytkowania spotykajg sie z duzym obcigzeniem, lecz takze Sciennych, ktére moga by¢ narazone na
uszkodzenia podczas transportu i montazu, a na $cianie moga si¢ spotkaC z naprezeniami wywotanymi ruchami $cian budynku.

Wiasnosci powierzchowne: jest to odporno$¢ na zadrapania, zarysowania, zuzycie podczas chodzenia. Szczegélnie odporne mechanicznie
musza by¢ ptytki podtogowe. Twardo$¢ - czyli odporno$é na zarysowania podawana jest w skali Mohsa. Odpornos¢ na $cieranie okresla jak
ptytka zachowa si¢ na skutek czynnikow Scierajacych.

Odpornos¢ na czynniki chemiczne: dotyczy to najczesciej Srodkéw chemicznych, ktére moga zostawiac plamy. Plytki odporne na czynniki
chemiczne nie mogg pod wptywem tych substancji zmienia¢ potysku ani barwy, a plamy powinny sie da¢ tatwo usuwa¢ wodg oraz popularnymi
$rodkami.




Wiasciwos$ci zwigzane z bezpieczenstwem - gtéwng z nich jest odporno$¢ na poslizg, bardzo wazna dla plytek przeznaczonych na posadzki
w pomieszczeniach oraz na posadzki zewnetrzne.

2.2.5. STOSOWANE MATERIALY.

plytki Scienne szkliwione - posiadajg parametry zgodne z PN-ISO 13006:2001 (nasigkliwo$¢ wodna E>10%). Plytki przeznaczone sg do
wyktadania $cian wewnarz budynkow w warunkach oddziatywania temperatur powyzej 0°C, poniewaz nie sg mrozoodporne.

plytki gres porcellanato nie szkliwiony, mrozoodporne - posiadajg parametry zgodne z PN-ISO 13006:2001 zatacznik G (nasigkliwos¢
wodna E < 0,5%). Plytki przeznaczone sg do wyktadania $cian i podidg wewnatrz i na zewnatrz budynkéw w budownictwie mieszkaniowym i
uzyteczno$ci publicznej. Plytki te charakteryzujg sie matg nasiagkliwoscia, duzg wytrzymatoscig na zginanie, duzg twardo$cig oraz dobrg
odporno$cig na Scieranie. Zaleca sie stosowa¢ w pomieszczeniach o bardzo duzym natezeniu ruchu oraz w strefach wej$ciowych do
budynkow, jako oktadziny schodéw wewnetrznych i zewnetrznych. Powierzchnie ptytek gres nie szkliwiony o powierzchni polerowanej zaleca
sie konserwowa¢ impregnatami, celem zabezpieczenia przed wchtanianiem zabrudzen. Przed spoinowaniem przeprowadzi¢ probe
zastosowania fugi (zwtaszcza fugi w kolorze kontrastowym) i ewentualnie zabezpieczy¢ powierzchnie ptytek przed przebarwieniem.

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA PLYTEK GRES NIESZKLIWIONY

Poz. CECHA PARAMETRY PLYTEK
1 Nasigkliwo$¢ wodna 0,1%
2 | Wytrzymato$¢ na zginanie 50 MPa
3 | Sitatamigca 2200 N
4 | Wspdtczynnik cieplnej rozszerzalno$ci liniowej 5,7 10-6/0C
5 | Odporno$¢ na Scieranie wgtebne 130 mm3
6 | Wspotczynnik tarcia kinetycznego w stanie suchym >(,24
Statecznosé antyposlizgowa (grupa klasyfikacyjna)
7 —  Plytki gladkie R9
- Plytki reliefowe R10,11
8 | Odporno$¢ na plamienia 5 klasa

zaprawa klejowa, masa do fugowania — wodoodporna.

W celu zachowania zgodno$ci projektu kolorystyki posadzek nalezy uzy¢ koloréw plytek wystepujacych w czg$ciach budynku oddanych do
uzytkowania.

Do pomieszczen sanitarnyct,

Materiaty na posadzki cementowe.
—  cement portlandzki,
— woda do zapraw,
—  piasek do zapraw,
— styropian o podwyzszonej odpornosci FS 20,
— folia hydroizolacyjna, polietylenowa.

2.2.6. ROBOTY DEKARSKIE | OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE

Papa dachowa termozgrzewalna wierzchniego krycia profilowana: catkowicie przylegajaca; Grubo$¢: min.5,0 mm.; z widkning
poliestrowa,

Papa podkitadowa: Papa asfaltowa modyfikowana SBS, na osnowie z widkniny poliestrowej, wierzchnia strona papy pokryta widkning
polipropylenowg stabilizacyjng, strona spodnia wykofczona jest wtékning polipropylenowg stabilizacyjng

Izolacja termiczna dachu: Wetna mineralna o odpowiedniej twardosci umozliwiajacej poruszanie sie piesze 0sob po dachu, dopuszczona do
stosowania jako izolacja termiczna na dachach ptaskich.

Paroizolacja: folia PE min. 0,2 mm
Uszczelnienia krawedziowe: nalezy zastosowac zalecane przez producenta pokry¢ dachowych, odpowiednie do typu zastosowanego typu
pokrycia.
Szczeliwo i masa uszczelniajaca wodoszczelna: stosownie do zalecen producenta pokrycia dachowego
Obrdbki blacharskie - w sktad systemu wchodza;
— blacha stalowa ptaska powlekana powtokg poliestrowg grubosci 0,55 mm.
— wasy systemowe z blachy stalowej ocynkowanej do mocowania obrobki i wyrobienia odpowiedniego spadku przewidzianego
projektem min. 1%,
—  katowniki wzmacniajgce wykonywane na budowie z blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,8 mm

— Kklej bitumiczny do klejenia oraz uszczelniania profili metalowych i obrobek blacharskich z blach ocynkowanych, tytanowo-
cynkowych, aluminiowych, do typowych podiozy stosowanych w budownictwie. Klej bitumiczny jako plastyczna masa klejaco
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uszczelniajgca dodatkowo zabezpiecza spodnie powierzchnie blach przed korozja. Jest odporny na oddziatywanie spalin
przemystowych, glonéw, wéd stonych i opadowych. Ma wtadciwo$ci grzybobojcze i antykorozyjne.

Rynny i rury spustowe — w sktad systemu wchodza;
- rury PCV @ 125 mm,
- haki rynnowe do rynien PCV,
— ocynkowane obejmy do rury spustowej,
- zaslepki PCV,
—  kolanka PCV z katem 60°, akcesoria montazowe zgodnie z zaleceniami producenta

2.2.7. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

Do wykonania montazu stolarki okiennej i drzwiowej przewiduje sie zastosowanie nastepujacego podstawowego materiatu:
okna typowe uchylne i uchylno-rozwieralne z profili PVC, wspdtczynnik przenikania ciepta dla okna U=2,6 W/m3K,

drzwi zewngtrzne — dwuskrzydfowe, z aluminium z samozamykaczem oraz odbojnikiem

drzwi wewnetrzne - petne, jedno- i dwuskrzydtowe, z tulejami nawiewnymi w drzwiach do pomieszczen sanitarnych,

tasmy uszczelniajace styki stolarki okiennej, zewnetrznej stolarki drzwiowej i warstwy termoizolacyjnej,

pianka poliuretanowa montazowa,

taczniki mechaniczne z blach montazowych + kotki montazowe,

klej do osadzania parapetow,

tadma i folia malarska do zabezpieczenia powierzchni stolarki przed robotami wykoriczeniowymi,

2.2.8. MONTAZ PLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH

Ptyty gipsowo-kartonowe

Powinny mie¢ zawezone krawedzie w celu utatwienia wykonczenia ztacz miedzy ptytami. Dobér odpowiedniej krawedzi — w zakresie prac
Wykonawcy, do prezentacji i akceptacji przez architekta. Projekt zaklada stosowanie ptyt z krawedziami fazowanymi (wszystkimi)
lub/i sptaszczonymi, ptokragtymi ze szpachlowaniem krawedzi na tasmach zbrojacych spoiny.

Jako rozwigzanie standardowe przyjeto zastosowanie pojedynczej ptyty gipsowo — kartonowej, wodoodpornej, jako przed$cianka zabudowy
umywalki i natrysku do wysoko$ci sufitu (petna wysoko$¢ budynku).

Powierzchniowe wchtanianie wody <180g/m2; catkowite wchtanianie wody dla ptyt H2 <10%.

Profile
Profile stalowe wykonane z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm, majgce aprobate techniczng ITB lub ujete w aprobacie na zestaw wyrobdw.
Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje (zaleznie od grubo$ci powtoki cynkowej na ksztattownikach konstrukcji nosnej):
Projekt zaktada koniecznos¢ zastosowania (do weryfikacji przez Wykonawce, wg wymagan wybranego systemu):

- Profile pionowe - CW 75

—  Profile poziome UD 28x27mm;

- Profile pionowe CD 60x27mm, mocowane do $cian wieszakami bezposrednimi (ES), w dystansie od $ciany.

Akcesoria i uszczelnienia

Wszelkie niezbedne przektadki, taSmy uszczelniajace, akustyczne, zbrojace, kotki rozporowe, blachowkrety, katowniki narozne, etc. - wg
rozwigzan systemowych, wytycznych i zalecen Producenta.

Dodatkowe preparaty do uszczelnien dymowych szpachle na bazie cementu, silikaty, masy elastyczne akrylowe — dobér po stronie
Wykonawcy do prezentacii i akceptacji.

Wszelkie masy wypetniajace, szpachlowe, gtadzie, paski rozdzielajace, taSmy spoinowe i naroznikowe - wg rozwigzan systemowych,
wytycznych i zalecen Producenta.




3. SPRZET

3.1.  OGOLNE WYMAGANIA
Ogo6lne wymagania dot. sprzetu podane w ST-1-00. ,\WWymagania ogdine”.

3.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

3.2.1. SPRZET DO WYKONYWANIA TYNKOW

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazaé sie mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzetu: mieszarki
do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki elektrycznej wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikéw na wode, rusztowania
rurowe iflub kolumnowe.

Podstawowe narzedzia: kasterka, taczki, wiadra, kielnia, paca styropianowa, poziomica, fata 3,0 m, mtotek murarski.

3.2.2. SPRZET DO WYKONYWANIA POWLOK MALARSKICH

Do wykonywania rob6t malarskich nalezy stosowac: szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podioza, szpachle i pace
metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle i watki, mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb, agregaty malarskie ze sprezarkami, drabiny i rusztowania.

3.2.3. SPRZET DO UKLADANIA PLYTEK NA SCIANACH | PODLOGACH

Sprzet i narzedzia do wykonywania robét: szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza, narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do
cigcia plytek, szpachle i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zgbkdw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycii
klejacych, kielnie, 5 mieszarki mechaniczne do zapraw, mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych, pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki)
dystansowe, poziomnice i taty do sprawdzania rownosci powierzchni.

3.2.4. SPRZET DO ROBOT ZWIAZANYCH Z OBROBKAMI BLACHARSKIMI, MONTAZEM RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH

Specjalistyczny sprzet dekarski: nozyce do ciecia blachy, gietarka do blachy, miotek, poziomice, piony, taty, drabiny, watki zabkowane, noze
tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, szczotki z miekkim wiosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku, w razie potrzeby namiot
foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elekiryczne do ogrzewania, reczne elektryczne dmuchawy goracego powietrza, palniki gazowe
i gaz propan-butan w butli.

3.2.5. SPRZET DO MONTAZU STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

Wymagany jest sprzet do robét blacharskich i montazu $lusarki. Wykonawca przystepujacy do montazu stolarki, powinien wykaza¢ sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takiego sprzetu, ktéry zagwarantuje wiasciwe wykonanie robét i nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jako$¢ wykonywanych rob6t ani nie spowoduje zagrozenia dla obstugujacego

3.2.6. SPRZET DO MONTAZU SCIANEK GIPSOWO-KARTONOWYCH

Rodzaje sprzetu uzywanego do montazu $cian i stropdw podwieszanych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z inspektorem
nadzoru budowlanego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakos$ciowych robot i przepisow BIOZ zostang przez
inspektora nadzoru inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.



4. TRANSPORT

41.  OGOLNE WYMAGANIA
Wymagania ogdlne dot. transportu podano w ST-1-00 ,Wymagania ogéine”.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW

4.2.1. ROBOTY TYNKARSKIE
Dostawa - samochodem ciezarowym, na miejsce rob6t a we wnetrzach reczny.

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw malarskich, tynkarskich i oktadzinowych powinny odbywac sie tak aby zachowaé
ich dobry stan techniczny.

4.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i Srodkéw transportu. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane
jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzer mechanicznych.

Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

4.2.3. UKLADANIE PLYTEK NA SCIANACH | PODLOGACH

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére pozwolg unikngé uszkodzen i odksztatcen przewozonych
materiatéw. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. Rodzaj
i liczba $rodkéw transportu, musi gwarantowa¢ ciagto$¢ prowadzenie prac budowlanych. Materiaty posadzkowe mozna przewozi¢
samochodami dostawczymi, zabezpieczajac je przed przesunigciem, peknigciami i zawilgoceniem mieszanek klejacych. Wyroby powinny byé
dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta podajaca, co najmniej
nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

- oznaczenie ( nazwe handlowg),

- wymiary,

— nr PN lub Aprobaty Technicznej,

- nrdokumentu dopuszczajacego do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie,
- znak budowlany.

4.2.4. ROBOTY DEKARSKIE | OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatow pokrycia powinny odbywaé sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny.

4.2.5. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie stolarki powinny odbywac sie tak aby zachowaé ich dobry stan techniczny. Przewozone
i sktadowane okna oraz drzwi przeszklone nalezy zabezpieczy¢ przed sttuczeniem szyb.

Specjalistyczny transport do przewozenia okien powinien zapewni¢ dostawca okien i drzwi.

4.2.6. MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH | SCIAN G-K

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywacé si¢ tak aby zachowaé ich dobry stan techniczny oraz wymagania
stawiane poszczegblnym materiatom przez producentéow.

Brak szczegolnych wymagar odno$nie transportu.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  OGOLNE zASADY
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-1-00 ,Wymagania ogdine”.

5.2.  WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
5.2.1. ROBOTY TYNKARSKIE

Ogolne warunki wykonania tynkéw

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu zerowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowania przebicia i bruzdy osadzone oscieznice okienne i drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +50C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywa¢ tynki pod warunkiem zastosowania odpowiednich Srodkéw zabezpieczajg zgodnie z ,Wytycznymi
wykonywania robét budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur” opracowanymi przez ITB.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki cementowe i cementowo-wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, t].
W ciggu jednego tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtozy

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoine
petna, nalezy ja wyskrobaé na gteboko$¢ jak wyzej lub zastosowac specjalne $rodki zapewniajace nalezytg przyczepno$¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaC plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy
z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez wypalanie lampg benzynowa,.
Nadmiernie suchg powierzchnig nalezy zwilzy¢ woda,

Wykonywanie tynkéw jednowarstwowych
Do tynkéw jednowarstwowych zalicza sie:
—  surowe rapowane
surowe wyréwnanie kielnig
surowe $cigganie pacq
surowe pedzlowane
zatarcie na ostro
—  zacieranie z zaprawy gipsowej
Grubo$¢ i odchytki grubosci tynkdw jednowarstwowych powinny wynosic:

- tynk rapowany 125 mm
— tynk wyréwnany kielnia, Sciggany pacq i pedzlowany 10 f‘é mm
— tynk zacierany na ostro i pocieniany 5 3 mm
— tynk zacierany z zaprawy gipsowe; 10 3 mm

Tynki surowe rapowe nalezy wykonywac¢ z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej narzucajac je kielnia rbwnomiernie na tynkowang
powierzchnie. Sasiednie rzuty z kielni powinny zazebia¢ sie miedzy sobg, dopuszczalne sg niewielkie przeswity podtoza.

Tynki surowe wyréwnywane kielnig nalezy wykonywac jak wyzej wyréwnujac dodatkowo powierzchnig za pomocg kielni.
Tynki $ciggane pacg nalezy wykonywac jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni tynku za pomoca pacy z miekkiego drewna.
Tynki pedzlowanie nalezy wykonac jak wyzej z wyréwnaniem powierzchni rzadkg zaprawa rozprowadzana pedzlem.

Tynki zacierane na ostro nalezy wykonywac z zaprawy cementowo-wapiennej lub cementowej naniesionej na wilgotne podtoze betonowe
z wyréwnaniem powierzchni pacg i zatarciem paca.

Wykonanie tynkéw dwuwarstwowych
Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej moga by¢ stosowane na przecigtnie wykorczonych elewacjach, innych zaprawach
w przecietnie wykoniczonych wnetrzach budynkéw; tynki cementowe nalezy stosowa¢ w przypadku wymaganej szczelno$ci i znacznej
odporno$ci na czynniki agresywne
Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. rodzaj obrzutki nalezy uzalezni¢ do rodzaju podtoza. Narzut powinien by¢
wyréwnany i zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. IIl)
Obrzutke na powierzchniach cementowych, i betonowych nalez wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1 o konsystencji odpowiadajacej 10-12 cm
zagftebienia stozka pomiarowego. Grubos$¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 cm.
Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnania nalezy warstwe
narzutu dociska¢ paca przesuwang stale w jednym kierunku. Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujace zaprawy:
cementowo-wapienne;

— do tynkéw nie narazonych na zawilgocenie 1:2:10

- do tynkéw zewnetrznych 1:1,5:10,

— do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:0,3:4
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cementowe:

— do tynkow nie narazonych na zawilgocenie 1:4

- do tynkéw narazonych na zawilgocenie 1:3
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajacg 7-10 cm zagtebienia stozka pomiarowego, a przy podtozach z nienasigkliwego kamienia
tamanego 4-7 cm, zanurzenia stozka pomiarowego. Narzut mozna wykonywac bez paséw i listew, Sciggajac go paca, a nastepnie zacierajac
packg drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

Wykonanie tynkow tréjwarstwowych
Tynki tréjwarstwowe sktadajgce sie z obrzutki, narzutu i gtadzi stosowane sg na dobrze wykoriczonych elewacjach i wnekach przy czym na
narzut i gtadz tynkéw zewnetrznych nalezy stosowac zaprawe cementowo-wapienna. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonywa¢ wedtug
pasow lub listew kierunkowych. W odroznieniu od tynkow pospolitych tréjwarstwowych tynki o szczegolnie starannym pionowaniu
i poziomowaniu i zacieraniu sa tynkami doborowymi (kat. V) a jezeli ponadto gtadz jest zacierana packg obtozong filcem — tynkami doborowymi
filcowanymi.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno
dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana do wykonania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgca 7-10 cm zanurzenia
stozka pomiarowego.
Nalezy stosowaé zaprawy:
cementowo-wapienne:

- wtynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,

- wtynkach narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:2,
Gtadz tynkow zewnetrznych nalezy wykonac¢ z zaprawy cementowo wapiennej o stosunku 1:1:2.
Do wykonania gtadzi tynkéw tréjwarstwowych pospolitych (kat. 1ll) nalezy stosowaé do zaprawy drobny piasek przesiany o uziarnieniu
0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie gtadka packa.

Wykonanie tynkéw szlachetnych — tynki zewnetrzne

Wyprawami w systemie ocieplen sg cienkowarstwowe tynki strukturalne mineralne lub polimerowo — akrylowe. Tynki mineralne o fakturze typu
baranek lub rustykalnej drapanej typu kornik, produkowane sg na bazie kruszywa kwarcowego i wapiennego w grubosciach 2 i 3 mm. Dzigki
specjalnym dodatkom chemicznym sa plastyczne i tatwe w pracy oraz przyczepne do podtoza. Zawarte w nich zwigzki hydrofobowe zatrzymujg
wode na powierzchni tynku i czynig go odpornym na zmywanie. Inng grupe tynkéw szlachetnych stanowig tynki akrylowe. Sg to gotowe do
uzycia, cienkowarstwowe tynki strukturalne, na bazie wodnej dys, | zywic akrylowych.

Zaprawe tynkarska nalezy naciggaC na podtoze rozprowadzajac ja rownomiernie cienkg warstwa przy pomocy pacy stalowej gtadkiej.
Uzyskanie zadanej struktury tynku odbywa sig przy pomocy ptaskiej pacy z tworzywa sztucznego poprzez zatarcie lub zagtadzenie $wiezo
natozonego materiatu.

Tynki z gipsu tynkarskiego

Do wykonywania tynkow gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie.

Tynki z gipsu tynkarskiego mogg by¢ stosowane w pomieszczeniach w ktdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 60%.

W pomieszczeniach, w ktdrych wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest okresowo wieksza niz 60% (tazienki), warunkiem stosowania tynkow
gipsowych jest zapewnienie prawidiowej wentylacji oraz zabezpieczenie tynkow narazonych na bezpo$rednie dziatanie wody przed
wsigkaniem jej w tynk, np. powtokami z tworzyw sztucznych, lamperiami olejnymi i wyktadzinami z ptytek szkliwionych.

Wymagania odno$nie podtoza jak dla tynkéw tradycyjnych.

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkow nalezy $cisle przestrzega¢ rygordw technologicznych przedstawionych przez
producenta.

Wyprawy tynkarskie z gotowych zapraw
Do wykonywania tynkow gipsowych stosowac jedynie gotowe zestawy tynkarskie

Przy przygotowaniu zapraw tynkarskich i wykonywaniu tynkow nalezy Scisle przestrzega¢ rygoréw technologicznych przedstawionych przez
producenta.

5.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Ogdlne warunki dotyczace wykonywania robdt malarskich
Podczas wykonywania rob6t malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robét tynkarskich i nizej podanych rob6t malarskich.
Prace na wysokosci powinny by¢ prowadzone z prawidtowo wykonanych rusztowar i drabin.
Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatéw alkalicznych (wapno, soda kaustyczna, pasta do tugowania powtok itp.)
nalezy stosowac $rodki ochrony osobiste;:
—  zabezpieczyé oczy okularami ochronnymi przed zaproszeniem lub poparzeniem
- zabezpieczyC skore twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz wykonywac prace w rekawicach
— uzywac¢ specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy).

Warunki ogdlne przystapienia do robét malarskich

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé¢
szpachlowanie i szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni.
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Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu tynkéw i miejsc naprawianych.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych do tynkowania powinna by¢ uzalezniona od zastosowanych materiatéw malarskich
Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie letnim podczas opaddéw
atmosferycznych, intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Nie dopuszcza sie malowania
powierzchni zawilgoconych lub w dniach deszczowych.

Przy wykonywaniu rob6t malarskich materiatami malarskimi lub metodami pracy powodujgcych zagrozenie zdrowia dla wykonawcow robét
lub bezpieczeristwa pozarowego nalezy Scisle przestrzega¢ przepiséw dotyczacych zdrowia ludzi i mienia.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zalezno$ci od rodzaju stosowanej
farby i zadanej jako$ci robét.

Elementy ktore w czasie robdt malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przed zabrudzeniem
farbami (np. folig z tworzywa sztucznego lub ptytg pilSniowg migkka).

Przygotowanie powierzchni do malowania

Wyréwnanie powierzchni

Podioza betonowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowg 1:3 .

Dopuszcza si¢ naprawe matych uszkodzen powierzchni betonowych masg szpachlowa przewidziang do wykonania tynkéw pocienionych.
Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice oraz inne elementy drewniane powinny mie¢ usunigte wszelkie drobne wady powierzchniowe np.
wgniecenia pekniecia wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ szpachlami zalecanymi przez producenta wyrobow.

Slusarka starannie oczyszczona mechanicznie lub chemicznie ze rdzy, tuszczéw (do czystej ISniacej powierzchni) stare, zniszczone powtoki
malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete.

Gruntowanie

W zaleznosci od zastosowanych materiatow malarskich — zgodnie z zaleceniami producenta.

Wykonywanie robét malarskich zewnetrznych

Powtoki jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow. Nie powinny Scierac sie ani obsypywac
przy potarciu migkka tkaning bawetniang lub wetniang. Przy malowaniu uproszczonym dopuszcza sie $lady pedzla.

Powloki dwuwarstwowe nie powinny wykazywa¢ smug, plam, prze$witéw podioza, $ladéw pedzla i odpryskow. Dopuszcza sie chropowato$é
powloki odpowiadajacej rodzajowi faktury pokrywajacego podtoza. Powtoki nie powinny sie $ciera¢ przy potarciu tkaning. Barwa powtoki
powinna by¢ jednolita bez widocznych poprawek lub potgczen o innym odcieniu i natezeniu. Nie dopuszcza sig widocznych plam lub zagtebien
w miejscach whbicia gwozdzi, natomiast dopuszcza sie niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach naprawy tynku po hakach rusztowan,
z tym, Ze najwiekszy ich wymiar nie powinien przekracza¢ 20 cm2.

Przy zastosowanej powtoce malarskiej w zaleznosci od producenta nalezy Scisle przestrzega¢ wytycznych technologii wykonywania robét
malarskich, opracowanych przez producenta.

Powfoki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez $ladéw pedzla, smug,
zaciekdw uszkodzen, marszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacej rodzajowi faktury
pokrywanego podfoza lub podktadu; powtoka powinna bez przeswitow pokrywaé podtoze lub podktad, ktore nie powinny by¢ dostrzegalne
okiem nie uzbrojonym. Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢
jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie
miejscowe zmatowienie oraz roznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu olejnym farbg rdzoochronng nalezy stosowaé
farby réznigce sie miedzy sobg odcieniem lub intensywno$cig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymag prébe
na : wycieranie, zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwo$¢. Powtoki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny
odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym dla powtok z farb olejowych, z tym , ze powinny one mie¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywaé
dodatkowo prébe badania twardo$ci powtoki.

5.2.3. UKLADANIE PLYTEK NA SCIANACH | PODLOGACH

Wykonanie posadzek cementowych:

Warstwa wyrownawcza grubo$ci 3 - 6 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza,
utozeniem warstw izolacyjnych oraz zaprawy, z zatarciem powierzchni na ostro i wykonaniem szczelin dylatacyjnych. Zaprawe cementowa
nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubo$ci podktadu z zastosowaniem
recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem. Podktad powinien mieé powierzchnie réwng,
stanowiacg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang
w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej
lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Warunki przystapienia do robét posadzkowych.
Przy wykonywaniu prac posadzkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ rezimow technologicznych:

Klejenie ptytek wykonac do uprzednio oczyszczonego i przygotowanego podtoza betonowego za pomoca kleju wskazanego przez producenta
do klejenia ptytek ceramicznych. Odpowiednio przygotowa¢ podtoze tzn. musi by¢ ono zwarte, no$ne, czyste i wolne od substancji, ktore nie
gwarantowatyby przyczepno$ci. Podtoze oczyscié¢ z kurzu, brudu, tuszczéw i innych. Wszelkie nierdwno$ci w podtozu wyréwnaé zaprawa,
wyréwnujaca. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby. W podkiadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacje. Szczeliny dylatacyjne
powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Plytki nalezy stosowa¢ zgodnie z ich przeznaczeniem. Przed zamontowaniem
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nalezy dokonaC przegladu catej partii, sprawdzajac ich jakos¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie ptytek z réznych opakowan. Przy
wyktadaniu ptytek nalezy stosowaé si¢ do zalecen producentéw kleju i Polskich Norm. Zaprawe klejaca przygotowang zgodnie z instrukcjg
rozprowadzi¢ zabkowang pacg na przygotowane wczesniej podtoze. Wielko$¢ zabkdw pacy dobra¢ w zaleznosci od wielkoSci plytek. Zawsze
przykleja¢ ptytki catg powierzchnig montazowa (nie zostawia¢ pustek pod ptytkami). Dla ptytek $ciennych dopuszczalna grubo$¢ warstwy kleju
- 5 mm nie wypetnia¢ spoin klejem. Nalezy uktada¢ ptytki na spoine, gdyz ptytki wytozone na styk tworzg zwartg oktadzine, bardzo wrazliwg,
na wszelkiego rodzaju naprezenia. Nalezy rowniez pamietac, ze tworzywa ceramiczne wykazujg rozszerzalnos¢ liniowg wywotang penetracjg,
wody do wnetrza ptytek, dlatego tez nalezy wyktada¢ plytki stosujac fuge miedzy ptytkami grubosci 3 mm z wykonczeniem fugg barwiona
fabrycznie w kolorze dobranym do koloru ptytek. Po utoZeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Cokoliki dla posadzki z piyt gres —
wykonac z tego samego materiatu. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje
i zaprawy do spoinowania. Przed spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢ powierzchnie
plytek przed przebarwieniem. Szczeliny dylatacyjne w warstwie utozonych ptytek powinny by¢ zgodne z istniejacymi dylatacjami w podtozu.
Narozniki ptytkowanych powierzchni wykona¢ nalezy z ptytek cietych i szlifowanych, bezlistwowo. PrzejScia wewnetrzne bezprogowe.
Zaprawe klejaca nalezy usuwac delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwtocznie po jej zamontowaniu, nie dopuszczajac do zarysowania
powierzchni. Zabrudzenia na ptytkach nie szkliwionych spowodowane réznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwlocznie usungé odpowiednimi
$rodkami. Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje ptytek nie szkliwionych celem zabezpieczenia przed wchtanianiem rdznego rodzaju zabrudzen
- stosowac odpowiednie srodki (impregnaty).

Okladziny Scienne.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowa¢ prostg, gtadkq tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢
poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta)
kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada
sie na podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac¢ catg powierzchnie podioza. Wielo$¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci
plytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozyciji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65% powierzchni ptytki. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rwnosci podioza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam
cala plytka. Je$li pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej migjscu.
Uktadanie ptytek polega na ufozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami’ ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu
wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuije sie efekt ,przyssania”. Phytki
o0 duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos$é. Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie
wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunagé wkiadki
dystansowe.

Posadzki z ptytek gres.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od doktadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek wg wymaganego wzoru posadzki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okre$lone w dokumentacji wzory i skladajaca sie z réznego koloru ptytek. Na podtoze
nanosimy zaprawe klejaca pacq zebatg pod katem 45°. Krawedz uktadanej ptytki styka sie z rantem plytki umocowanej. Po przytozeniu catej
powierzchni ptytki, odsuwamy jg na szeroko$¢ spoiny. Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
,przeczesuje” sie powierzchnig zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé roztozona rdwnomiernie
i pokrywa¢ catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Grubo$¢ warstwy kompozycii
klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkoSci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Dla uzyskania jednakowej wielkoSci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez
usuna¢ wktadki dystansowe.

Spoinowanie.

Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni ptytek pacg gumowa. Zaprawe nalezy
doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Wszystkie spoiny powinny by¢ wodoszczelne.

5.2.4. OBROBKI BLACHARSKIE, MONTAZ RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH

Ogélne warunki dotyczace wykonywania robét blacharskich

Obrobki blacharskie wykonane z blachy ocynkowanej oraz z blachy powlekanej powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i wielkoSci
pochylenia pofaci dachowe;j.

Dylatacje konstrukcyjne dachu powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy ruchy dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylataciji.

Obrobki blacharskie do podtoza mocuije sie za pomoca silikonu dekarskiego natomiast przy okapach mozna taczy¢ gwozdziami blacharskimi.
Jednym ze sposobdw potaczenia blachy wykonuije sie na pojedynczy lub podwdjny rabek lezacy i na zabki lub tapki. Styki z pokryciem potaci
mozna wykonac na rabki lezace lub potaczenia systemowe. Obrébki komindw moga by¢ z wydrg i bez wydry. Okna potaciowe, wywietrzaki
dachowe, wywiewki kanalizacyjne montowane sg z gotowg obrébka dekarska.
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Przygotowanie i sprawdzenie materiatow i sprzetu oraz prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do izolowania nalezy sprawdzi¢ czy na placu budowy znajduje sie sprzet pomocniczy i nastepujace narzedzia: noze
tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gtadka szeroko$ci min. 20 cm i dtugo$ci min 3,0 m, listwa drewniana, w razie
potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do ogrzewania.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podiozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa
bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegto$¢ 1-2 cm oraz na catej diugosci podgrzewane;j rolki.

Izolacji nie wolno uktadaé na mokrej powierzchni oraz w czasie deszczu. Przed utoZzeniem izolacji nalezy doktadnie skontrolowaé czy na ptycie
nie ma zanieczyszczen.

Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjaé co najmniej 15% wiecej izolacji niz istniejaca powierzchnia.

Temperatura podioza gruntowanego materiatem gruntujacym powinna by¢ wyzsza co najmniej o 3°C od temperatury punktu rosy lecz nie
mniejsza od 5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ < 85%.

Temperatura podioza w czasie uktadania i zgrzewania materiatu hydroizolacyjnego i wzmacniajacego powinna byé > 0°C ,a wilgotno$é
wzgledna powietrza < 90%.

Obrobki blacharskie

Obrabki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrabki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie nizszej od -15°C. Rob6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé
zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki)
0 wyregulowanym spadku podiuznym.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podiozu powinny byé wyrobione koryta odwadniajace o przekroju tréjkatnym
lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz Scian attykowych, Scian
budynkéw wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym podtoze wokot wpustu w promieniu min.
25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych
w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

Wioty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscig
zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi stac sie przyczyna niedroznoéci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych
powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607: 1999,

5.2.5. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA

Zasady wbudowywania stolarki_okiennej

Przygotowanie o$ciezy
Stolarka okienna moze by¢ osadzana w o$ciezu z wegarkami lub w o$ciezu bez wegarkdw

Oscieza z wegarkami w nadprozu, wzdtuz stojakéw oscieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub drewnianym impregnowanym
(przytwierdzony do dolnej czesci oscieza), powinny zapewniac prawidtowe osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej.

Oscieza bezwegarkowe powinny by¢ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punktu widzenia zamocowania okna lub drzwi
balkonowych oraz umozliwione uszczelnienie przestrzeni migdzy osciezg i oscieznica,.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza i stan powierzchni wegarkdw, do ktérych ma przylegac
o$cieznica, w przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczysScic.
Dopuszczalne odchytki wymiardéw otwordw okiennych dla $cian murowanych wykorczonych wyprawa tynkarskg wynosza;

—  szeroko$¢ +10 mm

—  wysoko$¢ +10 mm

- dopuszczalna rdznica dtugosci przekatnych 10 mm
Stolarke okienna nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymogami producenta stolarki

Przy wbudowywaniu okien w zestawach w $cianach pasmowych punkty taczenia oscieznic sgsiadujgcych ze sobg okien nalezy rozmieszczaé
zgodnie z zaleceniami producenta

Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

Sprawdzone i przygotowane o$cieze, tj. po naprawionych uszkodzeniach i nieréwno$ciach oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach, nalezy
wstawi¢ stolarkg okienng na podktadach lub listwach
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W zalezno$ci od rodzaju tacznikdw zastosowanych do zamocowania stolarki nalezy osadzic w sposob trwaty ich elementy kotwigce
w o$ciezach.

Ustawienia okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokonaé pomiaru przekatnych.

Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysoko$ci okna jednak nie wiecej niz 3 mm na catej
dtugosci elementéw oScieznicy. Odchylenie oScieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice wymiardw
przekatnych nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyzej 2 m diugosci przekatnej.

Po ustawieniu okna nalezy sprawdzi¢ dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydta powinny rozwiera sie swobodnie, a okucia
dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do oScieznicy.

Zamocowanie oscieznic nalezy dokonac za pomoca tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki okienne;.

Uszczelnienie styku okna z o$ciezem wykona¢ po trwatym zamocowaniu stolarki za pomocg pianki poliuretanowej. Zabrania sie uszczelniania
przestrzeni migdzy oscieza i oScieznicg sznurem smotowym lub innymi materiatami widknistymi zabezpieczonymi przed korozja biologiczng
$rodkami wydzielajgcymi zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzenie parapetéw nalezy wykonaé po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zalezno$ci od zastosowanego rodzaju parapetdw, ich diugosci
i grubosci, dokonaé montazu zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla prawidiowego zamocowania parapetu i zapobiezenia przed
ewentualnym przeciekiem wody w $cianie podokiennej, parapet powinien by¢ wpuszczony na state w specjalnie do tego celu wykonany wrab
W progu oscieznicy.

Po osadzeniu okna, od zewnatrz, nalezy we wrebie progu oscieznicy, odpowiednio zamocowa¢ podokiennik w sposéb okreslony
jednoznacznie przez producenta.

Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem nalezy doktadnie zamknag.

Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania o$cieza powinna by¢ zgodna z wymogami wykonywania robot murowych . Odlegtosci miedzy punktami mocowania
o$cieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednocze$nie nie powinny byC wieksze niz 75 cm, a maksymalne odlegtosci od narozy
oscieznicy nie wieksze niz 30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy zamocowaé za pomoca tacznikow zalecanych przez producenta stolarki drzwiowe;.
Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem i ocieznicg nalezy wypetni¢ na obwodzie piankg poliuretanowg

W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej nalezy $cile stosowac sie do zalecen producenta, w szczegoino$ci stosowac
zalecane kotwy i Srodki uszczelniajace.

5.2.6. SCIANY I SUFITY PODWIESZANE Z PLYT G-K

Zasady ogdine

Przed przystapieniem do robét nalezy sprawdzic czy istniejg odpowiednie warunki do ich wykonywania.

Nie wolno montowaC elementéw lekkich obudéw z piyt g-k przed zamknieciem budynku, i doprowadzeniem do niego ciepta, oraz
zakoniczeniem prac, podczas ktérych powstaje pyt, jak rowniez prac instalacyjnych i elektrycznych na wysokosci, przed przeprowadzeniem
préb i testéw tych instalacji oraz ich odebraniem;

Przed rozpoczeciem montazu pomieszczenia muszg by¢ zupetnie suche;

Przed, w czasie i po zakoficzeniu montazu nalezy utrzymywac statg temperature o wartosci minimalnej 15°C i wilgotno$¢ w granicach 20% do
40%. Nie wolno montowa¢ ptyt sufitowych zanim wilgotno$¢ elementéw murowanych i betonowych nie zmniejszy sie do dopuszczalnego
poziomu.

Nalezy upewni¢ sig, czy rozmieszczenie podkonstrukcji obuddw nie koliduje z innymi elementami.

Sufity podwieszane
Zaprojektowano sufity podwieszone w pomieszczeniach w czesci socjalnej, zostaty zaprojektowane jako rastrowe z mozliwoscig rewizji.

Wszystkie elementy sufitbw wykona¢ zgodnie z projektem technicznym $cisle przestrzegajac wytycznych technologicznych opracowanych
przez producenta materiatdw zawartych w szkicu montazowym.

Sufity podwieszane, wykonane w formie rusztu metalowego ub drewnianego zamocowanego do rodzimego podtoza przy pomocy
odpowiednich facznikow .

Sufity pokryte ptytami g-k typu GKF [ogniochronne] mogq stanowi¢ skuteczne zabezpieczenia istniejacego stropu przed dziataniem ognia.
W celu uzyskania klasy ogniowej 0.5 [30 min] nalezy rozrézni¢ dwa przypadki :

—  konstrukcja sufitu podwieszonego zawiera izolacje cieplna potozong na ruszcie. Nalezy zamontowa¢ dwie warstwy z ptyt GKF
0 gruboéci 12.5 mm lub jedna warstwe z ptyt o gr. 15mm

-  bez izolacji cieplnej. Wystarczy zamocowanie jednej warstwy ptyt GKF o gr. 12.5 mm

Sciany z piyt g-k

Wszystkie elementy obudowy jak np. ptyty, elementy montazowe, profile, mocowania i inne nalezy przyjmowac zgodnie z ich przeznaczeniem
wedtug zalecen producenta. Wielko$¢ i rodzaj profili podany w projekcie traktowa¢ jako minimalny; dostosowa¢ wielko$¢, rodzaj i sposéb
mocowania profili do wysokosci $cian, zgodnie z zaleceniami producenta. Sprawdzenie statyczne stosowanego systemu obudowy — po stronie
Wykonawcy.

Wszystkie obudowy gipsowo — kartonowe, jezeli nie wyspecyfikowano inaczej powinny by¢ montowane na wysoko$¢ od piyty zelbetowej
posadzki do dachu. Montaz do $ciany, do ktdrej jest dostawiona przedscianka.
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Rozstawienie profili nosnych po stronie Wykonawcy, zgodnie z ustaleniami wynikajacymi ze sprawdzenia statycznego uktadu, wg. wymagan
Producenta.

Wykonawca ma obowigzek wbudowaé elementy dostarczane przez Zamawiajgcego lub innych wykonawcow:

Obramowanie otwordw drzwiowych: nalezy zainstalowa¢ wzmocnienia z kazdej strony i w nadprozu

Nalezy sprawdzi¢ czy zamontowano, przetestowano i odebrano instalacje elektryczne i sanitarne oraz wentylacyjne umieszczone w $cianach
Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjami montazowymi producenta

Przed zamknieciem obudéw nalezy zainstalowa¢ wszystkie elementy armatur wodociggowych, wzmocnienia mocowania szafek $ciennych,
armatury toaletowej itp.

Nalezy wykona¢ instalacje elektryczne i elementy instalacji sanitarnych i mechanicznych, ktére majg by¢ umieszczone wewnatrz obuddw.
Instalowa¢ poszczegdlne elementy po zakoriczeniu prac zwigzanych ze stelazem

Nalezy uwzgledni¢ konieczno$¢ uzgodnienia i koordynaciji prac z ekipami wykonujacymi prace wykoriczeniowe i instalacyjne, w celu montazu
niezbednych wzmocnierh do mocowania pdzniejszych elementéw wykoriczeniowych lub wyposazenia.

Okladziny

Zaktadajac ptyty, nalezy upewni¢ sig, ze nie majq uszkodzonych krawedzi lub innych usterek, ktére mogtyby wptywaé ujemnie na ich
funkcjonowanie lub wyglad.

Optytowanie standardowo prowadzi¢ do poziomu sufitu.

Sposoby przycinania, obrébki krawedzi, wycie¢, mocowania, potaczen zwyktych i elastycznych, ksztattowania spoin, szczelin dylatacyjnych
muszg by¢ zgodne z wymaganiami producenta.

Oktadziny scienne powinny stanowi¢ ptyty gipsowo-kartonowe jak wymieniono w punkcie dotyczacym specyfikacji materiatéw, grubosci 12,5
mm o sptaszczonej krawedzi PRO, mocowane do ksztattownikéw szkieletu nosnego blachowkretami TN (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikéw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do ksztattownikow UA). Rozstaw blachowkretéw powinien wynosi¢ 250 mm.
Plyty g-k na obwodzie poszycia, tj. w miejscach potaczenia z konstrukcjg budynku nie moga Scisle do niej przylegaé. W sytuaciji zastosowania
potgczenia z konstrukcja budynku w postaci szpachlowania nalezy na catym obwodzie $ciany pozostawi¢ szczeline o szerokosci od 5 do 12,5
mm, a w sytuaciji potaczenia elastycznego (kit elastyczny: np. akryl) szczeling o szerokosci od 3 do 5 mm.

W przypadku zabudowy o wysokosci wiekszej niz handlowa dtugo$¢ ptyt dopuszczalne jest stosowanie potaczen poziomych miedzy ptytami
g-k. Odlegto$¢ miedzy potaczeniami poziomymi plyt g-k w obrebie tego samego pasma poszycia (w tej samej warstwie i po tej samej stronie
poszycia) nie powinna by¢ mniejsza niz 200 cm. Dopuszczalne jest montowanie w poszyciu oktadziny "docinkéw" z ptyt g-k o wysokosci nie
mniejszej niz 40 cm.

Potaczenia pionowe w obrebie kolejnych, sasiadujacych warstw poszycia muszg by¢ przesuniete wzgledem siebie minimum o szerokos¢
modutu rozstawu konstrukgii, tj. zwykle o 60 cm.

Maksymalne rozsuniecie podiuznych i poprzecznych krawedzi ptyt na ich potaczeniach nie powinno przekracza¢ 5 mm.

W miejscach uzgodnionych z projektantamiinstalacji oraz z architektem, w obudowach gipsowo-kartonowych przestrzeni instalacyjnych nalezy
zainstalowaé klapki rewizyjne o wymiarach dostosowanych do uktadu ptytek. Klapki powinny by¢ przystosowane do wykonczenia przez
naklejenie plytki gresowej. Fugi ptytki wykanczajacej klapke rewizyjng nalezy wypetnic silikonem w kolorze fug okfadziny ceramicznej.

Do wykonywania pofaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia oraz do wykonywania uszczelnien na
obwodzie oktadzin powinny by¢ stosowane systemowe gipsowe masy szpachlowe.

Szpachlowanie mozna wykonywa¢ dopiero wtedy, gdy nie wystepujg juz zadne wigksze odksztatcenia plyt gipsowych, np. wskutek zmian
wilgotnosci lub temperatury. W trakcie szpachlowania temperatura pomieszczenia powinna wynosié¢ co najmniej 10° C. Temperatura powietrza
i powierzchni elementu - min. +5° C.
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6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1.  OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST-1-00 ,Wymagania ogélne”

6.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

6.2.1. ROBOTY TYNKARSKIE
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng nalezy przeprowadzac przez poréwnanie wykonanych tynkéw z dokumentacjg, opisowq
i rysunkowg wedtug protokotéw badan kontrolnych i atestéw jako$ci materiatéw, protokotéw odbioréw czesciowych podioza i podktadu oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiarow.

— Badanie przyczepno$ci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim miotkiem,

— Badania grubosci tynku poprzez wyciecie pieciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposéb, aby podtoze byto odstoniete lecz

nie naruszone.

—  Sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki.

—  Sprawdzenie wykonania narzutu z tynku renowacyjnego — wewnetrznego.

- Sprawdzenie wykonania gtadzi.

6.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Badania przed przystapieniem do robdt malarskich

Przed przystapieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatdw, ktore bedaq wykorzystywane
do wykonywania robot.
Kontrola stanu technicznego powierzchni wykonanej z bloczkéw betonowych, przygotowanej do malowania, powinna obejmowac:
—  zgodnos$¢ wykonania z projektem budowlanym
—  wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, zapylenie
- sprawdzenie wsigkliwosci,
— sprawdzenie wyschniecia podtoza,
—  sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Wyglad powierzchni podiozy nalezy oceniaC wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $Swietle dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czystg reka. Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Badania materiatow
Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom lub aprobatom technicznym
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy:
— dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow
uzywanych w robotach malarskich,
— terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,
- wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb cieklych , w ktdrych widaé:
—  skoagulowane spoiwo,
— nieroztarte pigmenty,
— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
- kozuch,
—  $lady plesni,
— trwaly, nie dajacy sie wymiesza¢ osad,
- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
—  obce wtracenia,
—  zapach gnilny,

Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robét malarskich z dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami
producentdw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania
podtozy i naktadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robét

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania nie wcze$niej niz po 14 dniach lub wg instrukcji
producenta,
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Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robét
malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:

—  zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

—  jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

—  prawidtowosci przygotowania podtozy,

—  jakosci powtok malarskich.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajacej 65%.
Ocena jakoSci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku,

—  sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

—  sprawdzenie przyczepno$ci powtoki,

—  sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Jesdli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik
ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.
Metoda przeprowadzania badarn powtok malarskich w czasie odbioru robét:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i polysku wyschnietej powtoki z wzorcem
producenta,
sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka,
w kolorze kontrastowym do powtoki.
sprawdzenie przyczepnosci powtoki — przez probe poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej szczeciny,
a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla

6.2.3. UKLADANIE PLYTEK NA SCIANACH | PODLOGACH

Przed przystapieniem do prac posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania do prac wykonawczych. Badanie podktadu
powinno by¢ wykonane bezpo$rednio przed przystapieniem do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

—  sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czysto$ci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwno$ci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg fate,
sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg dwumetrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw
nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1mm,

-  sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

—  sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Kontrola wykonania posadzek i okladzin $cian polega na:

—  sprawdzeniu szerokosci i prostoliniowosci spoin,

—  sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu,

—  sprawdzeniu przylegania do podktadu,

—  sprawdzeniu potgczen z innymi powierzchniami,

—  sprawdzeniu obtozenia stopni,

- sprawdzeniu wykonania cokolikéw,

—  sprawdzeniu prawidtowosci osadzenia wktadek dylatacyjnych, kratek Sciekowych.
Dopuszczalne nierownosci badane przy przytozeniu dwumetrowej faty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub
szeroko$ci pomieszczenia.

Badania w czasie realizacji i odbioru robét.
Kontrola dostarczonych na budowe zestawow wyrobdw oraz wyrobéw budowlanych polega na sprawdzeniu zgodno$ci materiatu
z wymaganymi w SST parametrami, zgodno$ci dokumentdw dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidtowos$¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobdw (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

— aprobata techniczna ITB, certyfikat zgodnos$ci z ta aprobatq oraz deklaracja zgodnosci

—  europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodno$ci z tg aprobatg oraz deklaracja
Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobéw nalezy dokonaé sprawdzenia zgodnosci asortymentowej, iloSciowej i posrednio jakoSciowej
w oparciu 0 zaswiadczenia (atesty) z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
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6.2.4. ROBOTY ZWIAZANE Z KLADZENIEM POSADZEK

Kontrola materiatéw

Odbior materiatéw powinien by¢ dokonany bezpos$rednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatéw powinien obejmowa¢ sprawdzenie ich wiasciwo$ci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm podmiotowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakoriczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
i zadwiadczen (atestow). Z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos$é uzytych materiatéw z dokumentacja techniczng oraz wiasciwymi
normami. Materiaty w ktdrych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzg watpliwosci, powinny by¢ przed uzyciem
do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

Odbidr warstw izolacji przeciwwilgociowych
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robot;
—  po przygotowaniu podtoza pod izolacje,
- po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w izolacjach warstwowych.
Odbidr powinien obejmowac:
—  sprawdzenie materiatow
—  sprawdzenie wytrzymato$ci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza ,
—  sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenie wpustéw podtogowych ,
— sprawdzenie ciggto$ci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potaczenia z podtozem ,
—  sprawdzenie doktadnosci obrobienia narozy, miejsc przybicia izolacji przez rury, wpusty podiogowe itp. ,
—  sprawdzenie uszczelnienia izolacji .

Odbidr warstw izolacji cieplnych i przeciwdzwiekowych
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach:

—  przygotowanie podtoza ,

- przyklejeniu badZ utozeniu warstwy izolacyjnej, przed pokrywaniem warstwg ochronng lub uktadaniem podktadu.
Odbidr powinien obejmowac:

—  sprawdzenie materiatow ,

—  sprawdzenie réwnosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza ,

—  sprawdzenie jako$ci wykonania paroizolaciji,

—  sprawdzenie grubosci i ciggtosci warstwy izolacyjnej ,

- w przypadku stosowania styropianu — sprawdzenie czy nie styka sie z materiatami zawierajacymi rozpuszczalniki organiczne (np.

lepikiem) lub oleje (np. papy).

Odbiér podktadu

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach roboét :

— podczas uktadania podktadu ,
—  po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonaniu badania wytrzymatoSci na $ciskanie na prébach kontrolnych.

Odbidr powinien obejmowag:

—  sprawdzenie materiatow ,

—  sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest wymagana ,

—  sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: badania nalezy przeprowadzi¢
metodg przektuwania z doktadno$cig do 1 mm ,

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych badar prébek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadéw; badania powinny by¢ przeprowadzone dla podktadéw cementowych ,

— sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej odchylenia
stanowigce przeswity miedzy tatqg i podtozem nalezy mierzy¢C z doktadnosciag do 1 mm,

— sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej okre$lonym spadkiem za pomocg dwumetrowe;j faty kontrolne;
i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidlowosci osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowych (wpustéw podiogowych, ptaskownikow
lub katownikdw wzmacniajacych potaczenia posadzek, dzielacych je na pola itp.) badania nalezy prowadzi¢ przez ogledziny .

Sprawdzenie warunkdw przystapienia do robét posadzkowych
Przed przystapieniem do wykonywania posadzki nalezy sprawdzic:

— temperature pomieszczen ,

—  wilgotno$¢ wzgledng powietrza ,

—  wilgotno$¢ podktadu .
Badania temperatury powietrza nalezy wykona¢ za pomoca termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od podktadu
w miejscu najdalej oddalonym od zrédta ciepta .
Badanie wilgotno$ci powietrza nalezy wykona¢ za pomocg higrometru lub higrografu umieszczonego w odlegtosci 10 cm od powierzchni
podkiadu .
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Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu elektrycznego, karbidowego lub metodg suszarkowowagows .
Wyniki badan temperatury, wilgotno$ci wzglednej oraz wilgotno$ci podktadu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Odbidr koncowy robét podtogowych

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowa powinny by¢ przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej podiogi
z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki,
a w odniesieniu do konstrukcji podtogi — na podstawie protokotéw odbioréw miedzyfazowych i zapisdw w ksigzce obmiardw .

Sprawdzenie jako$ci uzytych materiatow.

Sprawdzenie dotrzymania warunkdw ogélnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych) nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow
w ksigzce obmiarow.

Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ na podstawie protokotéw odbioru miedzyfazowych lub zapiséw
w ksigzce obmiarow.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez posadzke petnych wtasciwosci techniczno-
uzytkowych .

Odbior posadzki powinien obejmowaé:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa ,

sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania posadzki ,

sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem (przez ogledziny naciskanie lub opukiwanie) ,

sprawdzenie prawidtowo$ci osadzenia w posadzce kratek Sciekowych, wkiadek dylatacyjnych itp. badania nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny .

Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostopadto$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnietego
prostego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1 mm, a szeroko$¢ spoin za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

Sprawdzenie wykonczenia posadzki i prawidtowos$ci mocowania listew podiogowych lub cokotéw; badania nalezy wykonaé przez ogledziny.

6.2.5. ROBOTY ZWIAZANE Z OBROBKAMI BLACHARSKIMI, MONTAZEM RYNIEN | RUR SPUSTOWYCH

Wymagania ogdlne:
Obrébki blacharskie odbiera tacznie z odbiorem pokrycia dachowego.

Roboty pokrywcze jako roboty zanikajace wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzaé
dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest utrudniony.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone w dzienniku budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakoficzeniu robét po deszczu.
Do odbioru technicznego robét pokrywczych wykonawca jest obowigzany przedstawic:
— dokumentacje techniczng,
—  zapisy stanowigce dokonanie odbioréw czeSciowych podktadu oraz poszczegélnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczace wykonania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
Przed przystapieniem do badan nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i zapisow w dzienniku budowy czy:
-  przygotowane podktady nadawaly sie do rozpoczecia robét pokrywczych,
—  zastosowane materiaty pokrywcze byly odpowiedniej jako$ci,

—  zostaty spetnione warunki wykonania robét — zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi — oraz inne wymagania zapisane
w dzienniku budowy.

Zasady kontroli jakosci robét
Kontroli jakosci wykonania podlega :

—  sprawdzenie potaczen na stykach
— sprawdzenie czy nie powstaly pecherze pod izolacjg $wiadczace o ztym wykonaniu.

6.2.6. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ
Sprawdzenie wykonania robot budowlanych stanowigcych przedmiot niniejszej specyfikacji polega na kontrolowaniu
zgodnoéci z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy
zwrécié na:
—  zgodnos¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami dokumentacji projektowej i ST,
—  sposob przygotowania o$ciezy otworéw do osadzenia stolarki (usuniecie tynku w miejscu osadzenia i mocowania)
— ilos¢ i jakos¢ tacznikdw mechanicznych zastosowanych do osadzenia stolarki,
- pewnosé zakotwienia tacznikdw mechanicznych w murze przez przeprowadzeni proby wyrywania,
— stabilno$¢ zamontowania elementéw stolarki i Slusarki w murze,
—  poprawnos¢ osadzenia i regulaciji stolarki,
- poprawno$¢ dziatania skrzydet i wszystkich elementéw ruchomych,
—  pionowos¢ osadzenia stolarki,
— szczelno$¢ i estetyke wykoniczenia potaczen stolarki z oSciezami otwordw — stosowanie tasm wykorczeniowych,
- szczelnosé i ciggtoSC obrébek blacharskich (parapetéw zewnetrznych),
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— estetyke wykonczenia o$ciezy otwordw po osadzeniu stolarki.

6.2.7. MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH | SCIAN G-K

Kontrole jako$ci przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami i wytycznymi producenta, stosujac sie do szczegdtowych zalecen i norm wykonania,
oraz sprecyzowanych przez producenta tolerancji.
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7. OBMIAR ROBOT
Wg zapiséw STWIORB ST-1-00 Wymagania ogdlne i ustalen Kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-1-00 ,\Wymagania ogéine”

8.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

8.2.1. ROBOTY TYNKARSKIE
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb zgodny z normg i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan,
a w szczegoinosci:
—  zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
—  jakoSci zastosowanych materiatdw i wyrobow,
- prawidtowo$ci przygotowania podtiozy,
—  rozoodpornosci tynkow zewnetrznych,
—  przyczepnosci tynkéw do podtoza,
—  grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Badanie zgodnosci z projektem budowlanym i specyfikacja techniczng

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzi¢ metoda ogledzin i pomiaréw przez poréwnanie wykonanych tynkéw
z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji projektowej, opisie technicznym, w czesci rysunkowej, specyfikacji technicznej, kosztorysie oraz w
protokotach badan kontrolnych, protokotach czeSciowego odbioru podioza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci badz jej
wykluczenie.

Badanie jakosci zastosowanych materiatdw

Sprawdzenie materiatéw nalezy dokonaé przez kontrole przediozonych dokumentéw w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatow
z wymaganiami odpowiednich norm i dokumentaciji projektowe;.

Materiaty, ktorych jako$¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a ktére budzg pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢
zbadane laboratoryjnie.

Badanie przyczepnosci tynku do podioza

Badanie kontrolne przeprowadza sie przez opukiwanie powierzchni tynku lekkim miotkiem. Po odgtosie nalezy ustali¢, czy tynk dobrze
przylega do podioza (dzwiek czysty), czy tez jest odspojony (dzwiek giuchy). W przypadkach watpliwych mozna dokona¢ sprawdzenia
wielkoSci sity przyczepnosci tynku do podtoza.

Badanie mrozoodpornosci

Badanie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych przeprowadza si¢ na prébkach stwardniatej zaprawy. Badania pomija si¢ w odniesieniu
do zapraw cementowych.

Badanie grubosci tynku

Badania kontrolne polegaja na wycieciu pigciu otworéw o $rednicy okoto 30 mm w ten sposdb, aby podioze byto odstoniete a nie naruszone.
Odstoniete podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar dokonuje sie z doktadno$cig do 1 mm. Za przecietna
grubos$¢ tynku uznaje sie Srednig warto$¢ z pomiardw w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wigkszej niz 5000 m2, nalezy na kazde 1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwor.

Badanie wygladu powierzchni tynku
Badania wygladu powierzchni otynkowanych przeprowadza si¢ metodg ogledzin zewnetrznych i pomiaru.
Gtadkos¢ powierzchni otynkowanej ocenia sie przez potarcie tynku dtonia.
Tynki nieprzewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe jednakowa i 0 tym samym natezeniu, bez smug i plam.
Dla wszystkich odmian tynku niedopuszczalne sg nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztworéw soli przenikajacych z podtoza, plesni itp.,
—  zacieki w postaci trwatych $ladow na powierzchni tynkow,
— odstawanie, odparzenia i pecherze spowodowane niedostateczng przyczepnoscig tynku do podtoza.

Pekniecia na powierzchni tynkdw sg niedopuszczalne, z wyjatkiem tynkdéw surowych, w ktérych dopuszcza sie wiosowate rysy skurczowe.
Wypryski i specznienia powstajace na skutek obecno$ci niezagaszonych czastek wapna, gliny itp. s niedopuszczalne dla tynkéw
pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych, natomiast dla tynkéw surowych sg dopuszczalne w liczbie do 5 szt. na 10 m? tynku.
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Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajace z techniki wykonywania tynku (np.: $lady wygtadzania kielnig lub
zacierania pacg) s niedopuszczalne dla tynkdw doborowych, a dla tynkoéw pospolitych dopuszczalne sg szeroko$ci i gtebokosci do 1 mm
oraz dtugosci do 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m2 powierzchni otynkowane;.

Badanie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

Badanie kontrolne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej nalezy przeprowadzi¢ za pomoca
przyktadania do powierzchni tynku i do krawedzi taty kontrolnej o diugo$ci 2,0 m, a w przypadku gdy powinny one stanowi¢ powierzchnie lub
linie krzywe - odpowiedniego wzornika wykonanego w skali 1:1. Odchylenia sprawdza sie przez pomiar wielko$ci prze$witu miedzy fata ( lub
wzornikiem), a powierzchnig lub krawedzig tynku z doktadnoscig do 1 mm.

Badania kontrolne prawidtowosci spoziomowania powierzchni tynku i krawedzi przeprowadza sie za pomocg faty kontrolnej z wmontowana
dwukierunkowa poziomicg albo za pomoca poziomicy murarskiej, pionu i faty kontrolnej o odpowiedniej diugo$ci.

Sprawdzenie kata miedzy przecinajacymi sie ptaszczyznami nalezy przeprowadzi¢ katownica i tata kontrolng.

Badanie polega na pomiarze prze$witu migdzy tata i powierzchnig tynku w odlegtosci 1,0 , od wierzchotka mierzonego kata.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw kategorii lI-1V nie powinny by¢ wieksze niz 10 mm na jednej
kondygnacji oraz 30 mm na wysoko$ci catego budynku.

Badanie wykonczenia tynkdw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych

Badanie kontrolne tynkdw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez
pomiar réwnolegle z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkdéw powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg, np.: wykonczone na ostro, zaokraglone, luz
zukosowane. Gzymsy i podokienniki zewnetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi i kapinosami. W migjscach narazonych
na uszkodzenia mechaniczne, takich jak, np.: przejécia i pomieszczenia o duzym ruchu oraz w zaktadach przemystowych otynkowane naroza
powinny by¢ chronione naroznikowymi listwami ochronnymi. Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykoriczonymi, przy osciezach i
podokiennikach, powinny by¢ zabezpieczone przed peknieciami i odpryskami przez odciecie, tj.: pozostawienie bruzdy o szerokosci 2 do 4
mm, przechodzacej przez catg grubo$¢ tynku. W miejscach zdylatowania podioza powinny by¢ ostoniete, np.: paskiem juty, pozostawionej
w tynku. Szczeliny dylatacyjne, nastepnie nalezy wypetni¢ kitem elastycznym oraz przykry¢ listwa lub wykona¢ obrobke blacharskg w
przypadku tynkdw zewnetrznych.

8.2.2. ROBOTY MALARSKIE

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sq podioza. Odbiér podiozy musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robdt malarskich. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami.

Czyszczenie podioza powinno sie wykonywaé bezposrednio przed malowaniem.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg
projektowg oraz STWiIORB i zezwoli¢ na przystapienie do robét malarskich.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesSciowego robot dokonuije sie dla zakresu okre$lonego
w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koricowym. Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecno$ci kierownika budowy. Protokét odbioru
czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.

Odbidr ostateczny (koricowy)
Odbior koficowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnoSci
z dokumentacjq projektowa.
Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz
dokonanej oceny wizualnej.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

- szczegblowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,

—  protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

—  wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W trakcie odbioru sprawdzane sa powtoki. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.
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Odbiory wszelkich rozwigzan odbeda sie po wstepnym stwierdzeniu:

—  Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentacji technicznej;

- Przedtozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowej (certyfikaty i atesty od producenta wbudowanych materiatow)
Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz wszystkich powierzchni przed odbiorem. Rozwigzanie problemu
czyszczenia i proponowane metody czyszczenia powinny byC zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru i spetniaé wymagania gwarancyjne
producentow.

8.2.3. ROBOTY ZWIAZANE Z KLADZENIEM PLYTEK NA SCIANACH | PODLOGACH

Odbidr robét zanikajacych

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podioza. Odbiér podtdz musi byé
dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja
i STWIORB i zezwoli¢ do przystapienia do rob6t wyktadzinowych i okfadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoZe nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru.
W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6inie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).

Odbidr czesciowy

Odbioru czeSciowego robdt dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
rob6t. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koricowym. Odbior czeSciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoéci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego
jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduije.

Odbidr koncowy
Roboty polegajace wykonywaniu oktadzin podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych (odbiér po wylewce samopoziomujacej)
i koAcowych.
Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu, jakosci i zgodnosci z dokumentacjg,
projektowa.
Badania w czasie odbioru koricowego rob6t powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycii
klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”, a zwtaszcza:
—  sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,
— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.
— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg
naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
—  sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,
Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentdw, wynikéw badan i pomiaréw
oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Odbiory wszelkich rozwigzan odbeda sie po wstepnym stwierdzeniu:
- Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentacji technicznej;
- Przedtozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowe;j (certyfikaty i atesty od producenta wbudowanych materiatow)
—  Przedtozeniu przez Wykonawce protokétéw odbioru podtoza i odbioréw czesciowych,

Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie wszystkich powierzchni przed odbiorem.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez

wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany
przez przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

Protokdt powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koicowego pomigedzy zamawiajacym a wykonawca.
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8.2.4. OBROBKI BLACHARSKIE
Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami w zakresie:
- wymiaréw,
— rozstawu i wykonania rynien,
—  potaczen ich poszczegdlnych odcinkéw i przy rurach spustowych,
—  rozmieszczenie uchwytdw i sposob wyrobienia w nich spadku podtuznego,
— usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii stanowiacej przedtuzenie powierzchni pokrycia,
—  spadku i szczelnoci rynien,
—  Zzbierania wody deszczowej z potaci dachowej przez rynny (woda nie moze przelewacé sie przez rynny),
Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodno$ci z wymaganiami w zakresie:
- wymiaréw,
— rozstawu i wykonania rur spustowych,
- pofaczen ich w ztaczach pionowych i poziomych,
—  szczelnosci,
— umocowania ich w uchwytach,
—  prostoliniowosci,

8.2.5. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ

Odbiory wykonanych prac: czesciowe i koncowe dotyczg sprawdzenia i kontroli zgodno$ci wykonania robét z dokumentacja projektowa,
niniejszg STWIORB i instrukcjami producenta. Odbiér osadzenia o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony przed wykofczeniem o$ciezy.

Odbioru wbudowania drzwi i okien dokonuje sie po ich ostatecznym osadzeniu na state Okucia drzwi i okien powinny by¢ zamocowane
W sposdb trwaly.

Z kolejnych odbioréw nalezy sporzadzi¢ protokot.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg STWIORB i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne. Wymagane jest oczyszczenie stanowiska pracy i naprawienie
ewentualnych szkdd po zakonczeniu prac i przed koricowym odbiorem.

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy
z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiory koricowe powinny by¢ dokonane komisyjnie przy
udziale przedstawicieli Wykonawcy, Inspektora Nadzoru i Uzytkownika oraz potwierdzone wtasciwymi protokotami i wpisem do Dziennika
Budowy.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca,

8.2.6. MONTAZ SUFITOW PODWIESZANYCH | SCIAN G-K
Odbiory wszelkich rozwigzan odbeda sie po wstepnym stwierdzeniu:
- Zgodnosci z projektem oraz wymogami zatwierdzonej dokumentacji technicznej;
—  Przedtozeniu przez Wykonawce kompletnej dokumentacji odbiorowe;j (certyfikaty i atesty od producenta wbudowanych materiatow)

Nalezy przeprowadzi¢ ostateczne czyszczenie od wewnatrz i z zewnatrz wszystkich powierzchni przed odbiorem. Rozwigzanie problemu
czyszczenia i proponowane metody czyszczenia powinny by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru i spetnia¢c wymagania gwarancyjne
producentow.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatno$¢ za roboty nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  NoRrRmY
PN-B-79405:1997
PN-96/B- 02874
PN-65/B-14504
PN-79/B-06711
PN-81/B-30003
PN-90/B-30010
PN-ISO 3443-8
PN-57/B-32250
PN-EN -101:1994
PN-EN -121:1987
PN-B-02361:1999
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-EN 501:1999

PN-EN 506:2002
PN-EN 504:2002
PN-EN 505:2002
N-EN 508-1:2002

PN-EN 508-2:2002
PN-EN 508-3:2002
PN-EN 502:2002
PN-EN 507:2002
PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 607:1999
PN-69/B-10260

PN-72/B-04615
PN-80/B-10240

PN-EN 107:2002 (U)

PN-EN 130:1998
10.2.

Piyty gipsowo-kartonowe*

Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p. pozarowe”

Zaprawy cementowe.

Kruszywa mineralne.

Cement murarski 15.

Cement portlandzki.

Tolerancje w budownictwie.

Cechy chemiczne wody do zapraw i betondw.

Plytki ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg. skali Mohsa

Ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Wiasciwosci i klasyfikacja.

Pochylenia potacidachowych.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych uktadanych
na ciagtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samonosnych z blachy miedzianej lub cynkowe;.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy miedzianej uktadanych na ciggtym podtozu.
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym podtozu.
Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej
lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 1: Stal.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej, aluminiowej
lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej
lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy ze stali odpornej na korozje,
uktadanych na ciggtym podtozu.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw samono$nych z blachy aluminiowej, uktadanych
na ciagtym podtozu.

Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

"|zolacje bitumiczne"

Papy asfaltowe i smotowe".

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych".

Metody badania okien. Badania mechaniczne”

Metody badan drzwi”

INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane; t.j. (Dz.U. 2021 poz. 235) wraz z p6zniejszymi zmianami

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju, Pracy i Technologii z dnia 6 wrze$nia 2021 r. w sprawie sposobu prowadzenia dziennikéw budowy,
montazu i rozbiérki (Dz. U. 2021, poz.1686)

Ustawa z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych, ustawy - Prawo budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy
o0 wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2015, poz.1165)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. 2016,

poz.1968)

Ustawa z dnia 16.04.2004r o wyrobach budowlanych; tj. (Dz. U 2021, poz. 1213),

Obwieszczenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 8 kwietnia 2019 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie; t.j. (Dz. U 2019, poz. 1065),
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 roku w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczeristwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, zm.: Dz. U. z 2002 r. Nr 91, poz. 811.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. (Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych
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